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Einstellung des Pressdruckes der LV-Presse.

Die Einstellung des Pressdruckes
erfolgt durch Verstellen der beiden
Druckwachter am Einlauf der
Presse.

Der Druck kann auf den beiden
Manometern abgelesen und auf den
beiden Verstellschrauben eingestellt

werden.
Verstellschrauben
SEITENDRUCK
15 kp/emd
bar . i Lj}
100 12 kp/cm’ . .
90
10 kp/cnf
80 p/ H:
9 kp/cm
70 8 kp/cnt’
60 7 kp/en’
6 kp/cm’
20 5 kp/cnt
40
30 Pressdruck:
Kiefer 7-10 kp/cm?
<0 Eiche 14 kp/cm?
10 4 Buche 12-16 kp/cm?
10 20 30 40 50 60 70 80 90 mm.
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Die Tabelle oben wurde auf Grund einer voll ausgelasteten Presse berechnet.
Bei einer nur teilweise geflllten Presse muss der Druck dementsprechend
reduziert werden. Dieser Druck kann wie folgt berechnet werden:

ExT E = Werkstiickflache in cm? (Lange x Stérke)
Ax50 +8 = XXBAR T = Erwiinscht Spanndruck (kp/cm?)
A = Anzahl Spannzylinder

OBERDRUCK (VERTIKALER DRUCK)

35 lameller
30 lameller

25 lameller
20 lameller

bar
100 47 47

90 15 lameller ﬁ‘ b

60 10 lameller

20
o 2

10 20 30 40 a0 60 70 80 90 mm.

Der Oberdruck ist davon abhangig, wie viele Lamellen neben einander in der
Presse (= in einer Reihe) aufgelegt worden sind und von der Lamellenstarke,
d.h. von der totalen Leimflache.

Ovenstaende kurver er beregnet ud fra en fyldt pressen og ud fra en
forskydningsspaending i limfugen pa 1,9 kp/cm.

Hvis pressen kun skal fyldes delvist, skal spaendetrykke reduceres tilsvarende.
Dette tryk kan beregnes ud fra nedenstaende formel:

= Antal lameller i bredden

Emneareal i cm? (laeengde x tykkelse)
@nsket spaendetryk (1,6 - 2,2 kp/cm?)
= Antal speaendecylindre.

LaxEXT
AX78 + 8 = XX BAR
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