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Sektionspresseanlaeg til produktion af mebeltre og vinduestree.

Spar energi til vinduerne

Energibesparende
produktion af karmtrae
med hgjfrekvens og
koldpresning

Redigeret af Peter Friis

Kallesoe A/S ser det som en naturlig
ting at producere energibesparende
lasninger, derfor er bade hajfrekvens-
anlagget og sektionspresseanlagget
til presning af bl.a. vinduestrae desig-
net, sa energiforbruget er minimalt.

- Det er sund fornuft, fremhaever di-
rekter Bruno Kallesoe, der ikke mener,
at det er ansvarligt at designe maskin-
anlaeg, som sluger voldsomme maeng-
der energi.

Fra fire timer til 20 minutter

40 hojfrekvensanlaeg fra Kallesee A/S
star over hele verden og producerer
vinduestrae og konstruktionsbjaelker.
Bruno Kallesee forudser en eget an-
vendelse grundet de store fordele ved
denne form for produktion.

Effektiviteten er hej, fordi spaendeti-
derne er meget korte; hvad der ellers
kan tage op til flere timer at presse,
kan i mange tilfaelde reduceres til 20
minutter.

Grunden til, at spaendetiderne kan for-
kortes betydeligt, er, at det blot er fug-
ten i limen, der bliver pavirket i hejfre-
kvensprocessen og derved fordamper.
Traeet bliver med andre ord ikke op-
varmet, og der skal ikke saettes tid af til
nedkoling. Dette skyldes hojfrekven-
sens unikke egenskaber til at skabe
friktionsvarme.

Som en stor mikrobglgeovn
Den generator, der skaber energien til
hojfrekvenspressen - der i daglig tale
kaldes en stor mikrobelgeovn - benyt-
ter radiobolgeenergi med en frekvens
pa 13,56 MHz. Den konverterer veksel-
stromsenergi til hejfrekvensenergi,
der kan absorberes i eksempelvis
vand, lim der indeholder vand/vaeske
eller forskellige plastformer.
Ved at bruge et materiale, der ikke er
elektrisk ledende, og et materiale, der
er elektrisk ledende (eksempelvis lim),
er det muligt at saette molekylerne i
materialet i svingninger.
Maskinen, der er koblet til generato-
ren, fungerer som et batteri og far
derved elektronerne i mate-
rialet til at svinge
fra+til-meden

Sektionspresseanlaegget
bliver altid opstillet og
afprovet hos Kallesoe inden
det transporteres til kunden.

hastighed pa 13,56 million gange i se-
kundet. P& denne made bliver mole-
kylerne skubbet rundt, og det er det,
der producerer friktionsvarmen i ma-
terialet i lebet af meget kort tid.
Denne form for opvarmning har man-
ge anvendelsesmuligheder ud over
limning af trae. Det kan f.eks. bruges til
at terre materialer sa som treeflis, papir
og gipsplader, til pasteurisering eller
til optening

Npjagtig styring i
hpjfrekvenspressen
Presseanlaegget til presning af vindu-
estrae, massive mebelplader eller kon-
struktionsbjeelker fra Kallesge A/S an-
vender hojfrekvensenergien ved at
traeet keres ind imellem et over- og et
underplan, hvor imellem elektronerne
svinger. Pressen trykker med overpla-
net og i lebet af kort tid er limen tor-
ret, og treeet er klar til videre produk-
tion.

Anlaegget er forsynet med sdkaldte
stelglidere, der gor det muligt at requ-
lere og tilpasse effekten til det pro-
dukt, der skal limes, og til limens haer-
deegenskaber.

- Nogle limtyper kraever en langsom
opvarmning, mens andre eksempelvis
kraever en hurtig opvarmning efter-
fulgt af en langsom afkeling - dette
kan alt sammen reguleres nejagtigt
via stelgliderne, siger Bjarne Vind, der
er specialist i hejfrekvens hos Kallesge
A/S.

Sikkerhed er af afgerende betydning,
alle anleeggene er derfor opbygget
med aluminiumsafskaermning. Herved
er udstraling hindret, sa hojfrekvensen
absolut ikke er til fare for personer, der
befinder sig i neerheden. Anlaeggene
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er altid testet med frekvensmalere for at sikre, at der ikke
slipper straling ud.

Ogsa andet end vinduer

Et andet stort anlaeg fra Kallesoe A/S er sektionspressean-
lzegget til koldpresning af lamineret mobeltrae og vindues-
trae. Dette er en energivenlig metode, da anlagget er byg-
get til limning af tree uden opvarmning.

Nar treeet automatisk er blevet sorteret i korrekt reekkefolge
fra magasinbordet, limet og lagt op i rekker, kores det via et
indlebsbord til pressen. Selve pressen har et specialudviklet
kereskinnesystem, der gor, at sektionerne af limet og sam-
menpresset trae kan koere rundt som en kade i et system,
mens det hzerder, Det enskede lamineringstryk holdes kon-
stant gennem hele hasrdeforlebet, og mange sektioner kan
presses pa samme tid.

Ogsa i dette anlaeg kan hastigheden reguleres i forhold til
limens egenskaber. Samtidig med at sektionspresseanlaeg-

Heojfrekvensanlagget bliver her laesset pd en specialtransport.

get er energibesparende er det arbejdskraftbesparende.
Det kreever blot to mand at holde det store anlaeg kerende.
| disse dage forlader et stort sektionspresseanlaeg virksom-
heden i Lem. Sektionspresseanlagget bliver transporteret
til Rusland. Anlaegget skal producere vinduestrae med en ka-
pacitet pa op til 60 m? pr. skift. =

Kort om Kallesge A/S

Kallesoe A/S blev grundlagt i 1969, og i 1994 bliver den ferste
hejfrekvenspresse fremstillet til produktion af vinduestrae og
konstruktionsbjaelker.

I slutningen af 2006 overtages et schweizisk firma og afdelingen i Lem
udvides. Kallesee A/S har i dag en specialafdeling, der udelukkende
arbejder med hojfrekvens, og et 40 mands stort vaerksted, der
opbygger anlaggene for at fuldende hejfrekvenslesningen.

Kallesoe udstiller pd Ligna i Hal 12 stand F29.
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